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Введение 
Данное Руководство включает в себя: 
 
 G-коды и форматы команд для контроллеров ЧПУ Delta серий NC 
 M-коды для контроллеров ЧПУ Delta серий NC 
 Макросы и переменные для контроллеров ЧПУ Delta серий NC 

 
Особенности контроллеров ЧПУ Delta серий NC 
 
 Встроенный 32-разрядный высокоскоростной двухъядерный процессор для    
    одновременного выполнения нескольких задач и повышения  
    производительности 
 Дружественный интерфейс дисплея 
 Интерфейс автонастройки Servo Gain для различных характеристик   
    механических систем 
 Программные средства CNC Soft для облегчения разработки и настройка  
    рабочих экранов на дисплее 
 Порт USB на передней панели для облегчения доступа к данным, резервного  
    копирования данных и копирования параметров 
 Различные формы управления шпинделем: по коммуникации и аналоговый  
    сигнал по напряжению  
 Последовательные модули входов/выходов для гибкой конфигурации  
    ввода/вывода 
 
Работа с Руководством 
 
Данное Руководство можно использовать в качестве справочного материала при 
изучении контроллеров ЧПУ, в котором содержится информация о синтаксисе и 
применении G-кодов, макросов и переменных. Перед использованием и настройкой 
контроллера ЧПУ внимательно ознакомьтесь с данным Руководством. 
 
 
Техническая поддержка DELTA  
 
При возникновении проблем или для консультации обращайтесь в техническую 
поддержку DELTA или к поставщику. 
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