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Введение 
Учебное пособие написано в качестве дополнения к руководству по 

эксплуатации и техническому обслуживанию на всю серию NC для систематизации 
шагов по настройке систем ЧПУ Delta Electronics и помощи в наладке станков. В 
данном пособии приводится пошаговая настройка станков, включающая в себя 
монтаж различных узлов в системе ЧПУ и настройку основных параметров системы 
ЧПУ, необходимых для первоначального запуска станка, а также содержит 
несколько разделов по дополнительным настройкам (которые будут дополняться в 
следующих версиях пособия). Многие из приведенных в пособии примеров и 
описаний были проверены опытным путем, поэтому их можно использовать в 
качестве готовых решений для настройки собственных станков. 

Пособие в первую очередь нацелено на результат и поэтому специально 
написано в публицистическом стиле, близком к разговорному, чтобы максимально 
доступно объяснить все тонкости настройки каждого из узлов станка. 

Текущая версия пособия не является окончательной и будет регулярно 
обновляться. 

В случае если Вы уже приступали к настройки и появились какие-либо 
сообщения об аварий на экране ALARM, Вы можете сразу обратиться к главе 
«Устранение ошибок основных этапов настройки», в которой описаны самые 
распространённые ошибки и ссылки на главы для устранения этих ошибок. 

При необходимости дополнительной информации обращайтесь к 
руководствам по эксплуатации ЧПУ, которые можно найти по ссылке: 
http://www.deltronics.ru/support/docs/?group=187&series=&docType= 
  

http://www.deltronics.ru/
http://www.deltronics.ru/images/manual/NC_series_OM_MM_RU_%5b022019%5d_web.pdf
http://www.deltronics.ru/images/manual/NC_series_OM_MM_RU_%5b022019%5d_web.pdf
http://www.deltronics.ru/support/docs/?group=187&series=&docType=
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